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PERFILES LAMINADOS IPN

• Se denominan por su altura expresada en mm p.e. IPN 200

• Se emplean para trabajar preferentemente a flexión en un plano

• La cara interior de las alas está inclinada un 14% respecto a las exteriores, lo
que permite que la viga se desprenda fácilmente de los cilindros durante el
laminado, así como un fácil, reajuste de estos cuando se desgastan-

• Se laminan 21 perfiles desde el IPN 80 al IPN 600

• Como principales inconvenientes de estas secciones se pueden citar:

Un mal reparto del área de la sección al presentar alas  estrechas.

Espesores elevados frente a los estrictamente necesarios.

La propia inclinación de las caras de las alas 



PERFILES IPE

• Se laminan en tres series IPE, IPEA e IPE0
• Desde el 80 al 750 (53 perfiles)
• Las caras interiores y exteriores de las alas son paralelas y

perpendiculares al alma,
• Así, las alas presentan un espesor constante
• Se diferencian también de los perfiles de la serie IPN en la

reducción del espesor de su alma y la mayor anchura de sus
alas.

• Las uniones de las caras del alma y las caras interiores de las
alas son redondeadas.

• Las alas tienen el borde con arista exteriores e interiores vivas,
siendo la relación entre la anchura de las alas y su altura inferior
a 0,66.



PERFILES IPE

• El paralelismo de las caras de las alas en las IPE simplifican
mucho las uniones, al no ser necesario la colocación de
forros, cuñas o arandelas especiales, ni tampoco el
doblado de cartelas, facilitándose igualmente la
colocación de rigidizadores.



PERFILES IPE
• Si se comparan dos perfiles de las series IPN e IPE se

observa que para un peso parecido de ambos, los IPE
presentan menores espesores de las almas y de las alas
pero un mayor canto, de manera que tienen mayores
módulos resistentes y lógicamente un mayor momento de
inercia, de modo que para una misma carga presentan
menores flechas.

• Al presentar la serie IPE alas más anchas no solo se obtiene
una mayor rigidez del perfil y su resistencia al pandeo
lateral, sino que se aumenta la superficie de apoyo así
como al tolerar mayores diámetros de los vástagos de los
medios de unión disminuir el número de estos.

• Para un mismo peso los perfiles IPE tienen un mayor radio
de giro y por consiguiente en las situaciones en que el perfil
se encuentra trabajando a compresión es menos sensible a
los fenómenos de inestabilidad.



PERFILES HE

• Existen 4 series HEAA,HEA, HEB y HEM
• Se trata de perfiles de alas anchas
• Presentan, igual que la serie IPE, las caras de las alas paralelas y

perpendiculares al alma. Así, las alas presentan un espesor
constante

• Las diferencias entre las cuatro series estriba principalmente en 
los espesores del alma y de las alas, siendo la HEAA la más ligera 
y la HEM la más pesada.

• Hasta 300 mm. de canto, para las tres series, el ancho de las alas 
es similar a este, para cantos mayores el ancho del ala se 
mantiene constante en los 300 mm.

• La elaboración de soportes con estas series presenta como 
apreciable ventaja económica que, salvo su corte a la medida 
adecuada, no requiere elaboración posterior a su laminado



PERFILES UPN Y UPE

• Denominados también canales o U por su forma
• Presentan las caras exteriores de las alas perpendiculares al alma, mientras

que las interiores mantienen una inclinación del 8 por ciento respecto a las
exteriores, por lo que las alas tienen un espesor decreciente hacia los
bordes (perfiles UPN), o paralelas (UPE)

• Las uniones de la cara interior del alma con las interiores de las alas son 
redondeadas.

• El borde exterior de las alas presentan aristas vivas, mientras que las 
interiores son redondeadas.

• Sus características resistentes son parecidas a la serie IPN  e IPE pero por 
tener su centro de esfuerzos cortantes en un punto diferente a su centro de 
gravedad, por si solos, no trabajan bien a flexión, siendo en cambio muy 
adecuadas para formar soportes mediante la unión de dos perfiles, bien 
formando un tubo, bien empresillándolos.



PERFILES UPN

• Presentan, sin embargo el inconveniente, frente a las HE, de su
imposibilidad de acceso al interior y de ejecutar uniones atornilladas
directas, así como posibles alabeos ocasionados por la soldadura, que
de otro lado, para evitar fenómenos de oxidación debe realizarse
continua, sin que la misma sea siempre necesaria.

• Se encuentran tipificados 12 perfiles por la Norma UNE-36522-72 2R
desde los 80 a los 300 mm. de distancia entre las caras externas de
las alas.



PERFILES L Y LD

• Presentan sección en forma de ángulo recto y alas de igual,
perfiles L, o distinta longitud , perfiles LD, serie esta
actualmente muy poco utilizada.

• Las caras de las alas son paralelas siendo la unión de sus caras
interiores redondeada.

• El borde exterior de las alas es presenta aristas vivas mientras
que el interior es redondeado.

• El empleo de estas piezas se circunscribe casi exclusivamente a
elementos sometidos a esfuerzos axiles y como casquillos para
las uniones atornilladas o soldadas puesto que no son útiles
para trabajar a flexión al ser poco eficientes, ya que su diseño
viene determinado por limitaciones de flecha y esbeltez más
que por tensión.



PERFILES LAMINADOS SERIE EUROPEA 
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